BINDARE

Typ LBD, TLB, FD, KD, HD, TED och TVB

Skotselanvisning
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Att beakta!

ifraga om bruksanvisningen:

I detta héfte ha sammanforts anvisningar for bindarens
handhavande och skotsel samt for uppsikande och av-
hjilpande av fel.

Hiftet har sdlunda en mycket viktig uppgift att fylla
savial nu som i fortsittningen och bor dirfor noga
bevaras,

Avstd ej fran genomlisning av hiftet pd grund av att
sidorna synas maéanga. Alla sidor behdva ej ldsas pd en
gang, men varje sida innehéiller anvisning, som tillkommit
for att hjilpa Eder att fi storsta mojliga nytta och minsta
maojliga besviir av Eder maskin.

Studera bindarens konstruktion i samband med monte-
ringen.

Uppskjut ej genomlidsningen av skotselanvisningarna
till den briada skordetiden, En timme nu, anvidnd till att
i forvig sidtta sig in i maskinens skotsel, kan spara flera
timmar under skordetiden.

Orientera Eder pa forhand i felsokningschemat for bind-
verk och knytapparat.

ifriga om bindarens handhavande och skotsel:

Kontrollera, innan maskinen tages i anvindning, att
alla muttrar dro atdragna och alla saxsprintar insatta.

Kontrollera medelst handveven, att de arbetande delar-
na rora sig litt och obehindrat.

Forsumma ej smorjningen. Smorj ofta och med till-
ridckliga méngder. Avtorka overflodigt smorjmedel vid
lagren.
(Forts. & parmens 3:dje sida).
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Bindérens handhavande och

skotsel

Smorjning.

Maskinens lager dro forsedda med nipplar for smorjning medelst hogtrycks-
smorjpress. Sdsom smoérjmedel Hr sddan olja, som anvéndes i vixellddan pa
bilar, C-olja, att foredraga framfor konsistensfett. I forefintliga kullager an-
véindes kullagerfett, ej konsistensfett, vilket snart skulle forstora dessa lager.

Smorjpressen fylles pad sddant sitt, att luftblasor i pressens behallare sa langt
som mdojligt undvikas. Kontrollera genom att trycka pressens munstycke mot
ett hart foremél, att smorjmedel vid pumpning framtringer ur munstycket.
Avtorka smorjnipplarna fore smorjningen, s att ej smuts inpressas i lagren.

Se till att inga nipplar glommas vid smorjningen!

Smorj ofta! Tink pi att lagren i en traktorbindare anstingas hirdare och
att bindaren arbetar hastigare och med firre avbrott in en histdragen bindare!

Avpassa mingden smorjmedel efter behovet i resp. lager. Hastigtgiende
axlar fordra smorjning oftare &n langsamtgiende eller litet anstringda axlar.
Inpressa smorjmedel till dess att detta synes framtringa vid lagrets #ndar.
Avtorka uttringande smorjmedel.

Mindre anstréingda ledférbindningar o. d., som ej dro forsedda med nipplar,
smorjas med oljekanna.

Vid traktordriven bindare smorjes bindverkets overbelastningskoppling med
olja varje géng bindaren i dvrigt smorjes!

Lagerhus for mellanaxeln smorjes genom pafyllning av tunnflytande olja.

Drivkedjornas varaktighet kan mangdubblas, om kedjorna smorjas grund-
ligt med olja. Om icke automatiska oljekoppar anvdndas, anbringas oljan bist
medelst en pensel och smérjningen upprepas minst tvd gdnger om dagen.

Stavhaspelns ledstavar smorjas, didr de 16pa mot varandra och mot styr-
ringen, med gronsipa, ej med olja.

Kniven.

Kniven bor hallas skarp och knivstyrning samt vevstakslager vil smorda.

Dukarnas skotsel.

Snett lopande dukar och brickta ribbor kunna orsakas av ojimnt spinda
stroppar. Vid anbringandet av nya dukar spidnnas alla stroppar in i samma
antal hal. Sedan .stropparna efter en tids anvindning eventuellt strickt sig
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olika, s& att antalet hal ej ldngre ger ndgon ledning, avgér man genom att
med ett finger lyfta i den tillspdnda stroppen, att spdnningen &r lika vid
dukens béada sidor. ;

Dukarna bora icke spénnas hardare @&n vad som #dr nodvindigt for att und-
vika slirning p& rullarna i kraftig sid. For hart spinda dukar oka avsevirt
kraftforbrukning och forslitning. ‘

En vanlig orsak till att dukarna gé snett dr, att gront gréds e. d. inkommer
under dukarna och lindar sig runt rullarna vid maskinens frimre sida. Detta
géller i forsta hand plattformduken men ibland #dven undre elevatorduken.
Kontrollera tid efter annan att rullarna 4ro rena.

D& arbetet med bindaren avslutas for dagen eller avbrytes for ldngre stund,
slappas dukarna. A bindare typ FD, KD, HD, TED och TVB slappas dukarna pa
ovre elevatorn genom att reglarna vid den nedre rullen lossas och rullen lyftes
uppét. Den undre elevatorns rulle endast lyftes. Plattformduken slappas genom
att den yttre rullen skruvas indt medelst veven. A bindare typ LBD och TLB
slappas dukarna genom att Gvre och undre elevatorns nedre rullar lyftas.
Plattformduken slappas genom att yttre rullen upplyftes.

Téck bindaren med en presenning, om den stir ute dver natten eller i regn-
vader.

Forvara dukarna mellan skordesédsongerna pé torrt stdlle och skyddade for
rattor. Dukarna forvaras hellre fritt upphédngda #n hoprullade.

.

Justeringar av bindaren for aviljiilpande av sned gang

hos dukarna.

Dessa justeringar tillgripas forst, sedan
man genom mdédtningar konstaterat, att
rullarna antingen ej 16pa parallellt med
varandra eller ej ligga i ridt vinkel mot ele-
vatorns eller plattformens sidor.

Plattformens dukspédnnare, bindare typ
FD, KD, HD, TED, TVB, som aterfinnas vid
bada dndarna av yttre plattformsrullen, #ro
avsedda for individuell justering sa att man
alltid kan astadkomma, att de béada platt-
formrullarna arbeta parallellt. Detta &dr nod-

@_‘, I vandigt for att plattformsduken skall 16pa
jamnt och utan bendigenhet att draga sig
Fig. 1. framéat eller bakat pa rullarna. Dukspédnnar-

axeln a dr forsedd med hoger- resp. vinster-
. géngade stadllmuttrar b (fig. 1). Genom att
lossa och urtaga bulten ¢ kunna féreningsldnkarna d vikas tillbaka och'léiggas
parallellt med axeln och muttern b skruvas in eller ut, beroende péa at vilket
hall rullen skall forflyttas. Skruvas muttern ut, d. v. s. ndrmare kanten pa
plattformen, forflyttas rullen ut, och avstandet meilan rullarna okas. Inskruvas
muttern, blir resultatet det motsatta. Utfér denna justering med forsiktighet
och tag endast ett varv pa muttern &t géngen. Insétt bulten ¢ tillbaka pa sin
plats och sédkra densamma med saxsprint.



muttrarna a pé elevatorstriavan. Se fig.
2 for bindare typ LBD, TLB, TED, FD,
KD och HD samt fig. 3 for bindare typ
TVB. Harigenom kan elevatorns friamre
ovre horn forskjutas framéat eller bakat.
Ovre elevatorns ldge fordndras sam-
tidigt med undre elevatorns. Den Ovre
elevatorn kan dessutom justeras for sig
genom att baksidan hdjes eller séinkes
medelst omflyttning i hélen a och b
(fig. 4).

Den langa sparrensarkippen,

ingédr i utrustningen for stavbindare.

I sdd, som vid en eller flera sidor av fidltet hdnger in 6ver maskinen, maste
den langa sparrensarkippen a (fig. 5) anvindas. Baktill stiilles kippen till
lamplig hojd over marken
medelst fédstanordningen b. I
regel blir resultatet bist, nir
kdppen star endast nédgra fa
centimeter 6ver markytan med
bakre &nden.

Ar instdllningen rdtt utford, ==
stjilpes sdden in Over det
oskurna, sa att axklippning
forebygges.

Vinghaspeln

instélles i regel under arbetet sa, att ribborna triffa siden strax nedanfoér axeln.
D4 sédden lutar i. korriktningen, stdlles haspeln ldgre oeh ldngre fram.
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Undre elevatorn justeras medelst -






